KEPLEKENYALAKITAS

A meleg- és hidegalakité kutatasok, fejlesztések és alkalmazasok soran elsGsorban a félkésztermékek elGallitasahoz
kapcsolédé technolégiakkal foglalkozunk. Mindkét eljaras csoportndl az alakadds mellett nagyon fontos szerepe van az
anyagtulajdonsagok szabalyozott (mechanikai és/vagy termo-mechanikai) valtoztatasanak. A képlékenyalakité eljarasok
tervezésében jelentés a szamitogépes modellezésen alapulé folyamattervezés, a kiindulé és alakitott anyag/termék
mechanikai és anyagszerkezeti vizsgalata.

KOMPETENCIAK

e Hideg- és meleghengerlés technoldgiai vizsgalata, tervezése és folyamatmodellezése

e lapos és profiltermék hengerléstechnoldgiai paramétereinek, tiregezési technoldgiajanak tervezése és szami-
tégépes modellezése

e Plattirozé hengerlés tervezése és modellezése tobbrétegl és kompozit strukturak el&allitasara. Laboratdriumi
gyartas

e Sillyesztékes és szabadalakitd kovacsolas tervezése, fizikai és szamitdgépes folyamatmodellezése, anyagvizs-
galata

e Ultrafinomszemcsés fémes anyagok el&allitdsa, anyagvizsgalata

e Huzal- és dréthuzasi technoldgidk tervezése, fizikai és szamitdgépes folyamatmodellezése

e Technoldgiai kenGanyagmindsités

> 4 e Hideg- és melegalakitd technolégidk komplex tervezése
- - o Meglévl technoldgidk szamitdgépes validalasa

o Képlékenyalakitdsi technoldgidk fizikai és virtualis szimulacidja
e Alakitasi folyamatokhoz kapcsolddd mechanikai és anyagszerkezeti vizsgalatok végzése
SZOLGALTATASOK e Kis szérids kovacsolt, hizott hideg- és/vagy melegen hengerelt termékek gyartasa

e Simufact, MSC Marc és Qform3d programok.

¢ Von Roll hengerallvany: hengerlési tartomany: vastagsag: 0,2-55 mm, szélesség: 5-200 mm, maximalis hen-
gerlési er6: IMN, alkalmazhaté tizemmaddok: dud (tuskd esetén), kvartd (szalag/tekercs esetén)

e Mechanikai anyagvizsgald laboratdérium: Instron 5982 szakitdgép indukcios kemencével és klimakamraval
(vizsgalati h6mérséklettartomany: -100-1200 °C), maximalis terhelhet&ség: 100 kN valamint kilonb6z6 ke-
ménységvizsgald berendezések

e Mechanikus sajtok: maximalis eré: 200 kN, névleges |6kethossz: 31 mm, l6ketszam: 200 1/perc, valamint
maximalis eré: IMN, névleges lokethossz: 81,6 mm, I6ketszam: 50 1/perc

ESZKOZOK e Hidraulikus sajté: maximalis eré: 1 MN, névleges I6kethossz: 450 mm, dugattyd sebessége: 60/2,1/0,7 mm/s
e Beché légkalapacs, maximalis [6kethossz: 350 mm, Gtésszam: 200 1/perc, Utési energia: 1090Nm

e GDOES mélységprofil és elemanalizalé berendezés

e Lancos rud- és cs6hizdépad, maximdlis erd: 50 kN, hizasi sebesség 0,5 m/s

e Egyfokozatu huzalhlzdgép, motor teljesitmény: 10 kW, huzédob dtmérd: 500 mm, hizasi sebesség:
0-150 m/perc

e Arconic-Kéfém Kft.: ALUFORM. Hengerlési technoldgiak képlékenyalakitasi szimuldcidval tamogatott fejleszté-
se. GINOP 2.2.1-15-2016-00018

e |SD-Dunaferr Dunai Vasm( Zrt.: Meleghengerm(i hengerallvany terhelési folyamatdnak vizsgalata a tdmhen-
ger csonk és csapagy terhelhetdsége szempontjabdl
e Guntner Tata H(it6technikai Kft.: Aluminium lemezek alakithatdsaganak és anyagszerkezetének vizsgalata

e Mahle Compressors Hungary Kft.: Sajtolt acéltengely és 6ntvény agy anyagvizsgélata a kdtés minGségének
ellendrzésére

e Szenna Pack Trade Kft.: Hatrafolyatott aeroszolos aluminium palack feliiletén megjelené karcosodas okanak a

REFERENCIAK kivizsgalasa

e CERN (Eurdpai Nuklearis Kutatasi Szervezet): Felszin alatti természeti eréforrasok hatékonyabb kiaknazasa
és hasznositdsa /Nb-NbTi-Cu kompozit struktirak anyagfejlesztése és hengerléstechnoldgiai optimalizacidja
nagy magneses terek arnyékoldsara/

e OAM Ozdi Acélmiivek Kft.: - Az OAM Ozdi Acélmivek Kft. altal gyartott betonacélok feliiletén képz6d6
hossziranyu repedések keletkezésének komplex vizsgalata, megszlintetésének lehetségei
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